3412- Onrakod6 Démperek

1.Mutassa be a szdllitégépek fajtait! Milyen gépek tartoznak az egyes
csoportokba? Milyen miiveletek végezhetdk el a kiilonféle gépekkel?

&R 1. A szallitogépek f6bb fajtai
A szallitogépek csoportositasa torténhet:

e Mozgasi méd szerint: mozgo6 vagy helyhez kotott
o Szallitasi elv szerint: folyamatos vagy szakaszos
o Felhasznalasi teriilet szerint: épitdipari, ipari, mezOgazdasagi stb.

@ L. Helyhez kotott (telepitett) szallitogépek

Folyamatos vagy ismétlodé mozgassal juttatjak el az anyagot egyik pontbol a masikba —
altalaban egy adott palyan.

Ide tartoznak:

Géptipus Jellemz6 szdllitott anyag Miivelet

Omlesztett aru (pl. homok,

. , Folyamatos, hosszu tavu szallitas
kavics, szén)

Szdllitészalag (konvejor)

Zart térben torténd vizszintes /

Csigas szallito or, granulatum, liszt, cement Y
g por, & ! ! emelked§ szallitas

Omlesztett anyag (pl. gabona,

. Fuggdbleges iranyu szallitas
liszt) ggolee y

Elevator (felvond)

forrd vagy nehéz anyagok (pl.

Lancos szallité Nehéz koriilmények kozotti szallitas

salak)
Daruk (bak-, forgé-, raklapos, darabos, konténeres i B i
. , Emelés, mozgatas, forgatds
portaldaru) aru

@ 11. Mozg6 szallitogépek (6njarok vagy vontatottak)

Ezek mozognak a munkateriileten, és kozvetleniil képesek anyagot szallitani a rakodasi és
lerakasi hely kozott.

Ide tartoznak:
Géptipus Jellemz6 széllitott anyag Miivelet

Kitermelt anyag helyszini

Domper (kerekes anyagszallito) fold, k6, tormelék L
szallitasa



Géptipus Jellemz§ szillitott anyag Miivelet

Omlesztett vagy darabos
anyag

Tehergépkocsi (platds, billends) Kozuti szallitas

mez&gazdasagi termény,

Billenéplatés poétkocsi MezG6gazdasagi szallitds

tragya
L i o Raktaron belili vagy telepi
Targoncak (villas, raklapos) raklapos aru, épit6anyag , &Y P
mozgatas
Konténerszallité gépek konténeres rakomany Kikoték, logisztikai kbézpontok

Kézi tok (talicska, , Kisebb épitkezéseken,
ézi a’nyagn‘wzga 6k (talicska Kisebb tételek |se, épitkezéseken
molnarkocsi) beltérben

@ 111 Kiilonleges szallitégépek

Tipus Hasznalat

Monorail (fliggesztett palyas szallité) Banyakban, Gizemi csarnokokban

Csuszdds anyagszallitas Epitkezéseken a magasbdl vald leeresztéshez
Kabeles felvondk / siliftek Lejt6s terepen anyagmozgatdsra
Mobil szallitészalag Rakoddsndl ideiglenes szallitasi megoldas

2. Milyen muveletek végezhetok el a kiilonb6z6
szallitogépekkel?

Miivelet tipusa Alkalmas gépek
Vizszintes szallitas Szallitdszalag, domper, teherautd, targoncak
Fligglleges szallitas Elevator, daru, csigas szallité (emelkedd palyan), lift

Roévidtavu bels6 mozgatas Targonca, molndarkocsi, kézikocsi

Hosszutavu kozuti szallitas Billend teherautd, potkocsis vontatd

Rakodas / Emelés Daruk, targoncak, rakoddégépek
Billentéses lirités Domper, billend teherautd, mezégazdasagi pétkocsi

Konténermozgatas Konténerszallité daru, reach stacker



’ 3. Osszefoglalo tablazat — Szallitogép csoportok és
példak
Csoport Géptipusok Felhasznalasi teriilet

Folyamatos szallitok  Szalagszallitd, csigds szallitd, elevator Ipar, mez6gazdasag, logisztika

Domper, teherautd, targonca,

) o EpitGipar, banyaszat, raktarozas
konténerszallitd pitotpar, bany ’

Szakaszos szallitok

Emel6- és L . ] Raktarak, telephelyek,
ny Daruk, rakoddgépek, villas targoncak L, ,
rakodogépek épitkezések
Specidlis szallitégépek Felvondk, siliftek, csuszdak, monorail Banya, hegyvidék, ipari Gzemek
1.

2. Hatarozza meg az omlesztett aru fogalmat! Beszéljen az omlesztett aruk
tulajdonsagairol!

Omlesztett anyagok — azok a kiildnbdz8 szemcsenagysagu, de egynem(i anyagok, amelyeket
nagyobb témegekben, rendezetlenil és csomagolatlanul mozgatnak, szallitanak. Ide sorolanddk:
homok, sdder, szén, m(itragya, cement, stb.

Az omlesztett aruk (mas néven bulk anyagok) olyan szilard vagy folyékony anyagok,
amelyeket nagy mennyiségben, csomagolas nélkiil szallitanak, rakodnak és tarolnak.
Leggyakrabban az épitdiparban, mezdgazdasagban, vegyiparban, banyaszatban és
kozlekedésben taldlkozunk veliik.

2. Fobb tipusai

Az O0mlesztett aruk lehetnek:

Tipus Példa
Szilard kavics, homok, szén, gabona, cement
Folyékony olaj, viz, tej, vegyszerek
Gaz halmazallapota foldgéz (ha tomegével kezelik)

’ 3. Az omlesztett aruk fobb tulajdonsagai



Az dmlesztett aruk kezeléséhez és tarolasahoz specialis fizikai jellemzéiket kell figyelembe
venni:

Tulajdonsag Jelentés / Hatas
Meghatarozza az anyag folyékonysagat, szorodasat, porzasat. Pl.

Szemcseméret . .
homok finom, kavics durva.

Befolyasolja a tapadast, fagyhatékonysagot, csuszast. Vizes

Nedvesscgtartalom homok tapad, szaraz szorodik.

Halmazsiiriiség Megmutatj a, hogy egy adott térfogatban mekkora a tomeg. PI.
kavics nehezebb, mint szalma.

Omlesztési szog A domboldalszerii halom, amit az anyag magatdl képez. Fontos a

(ddlésszog) tarolasnal.

Tapadoképesség Mennyire ragad egymashoz vagy a berendezéshez. Pl. agyagos

fold sokkal jobban tapad.

(e Aproé szemcsék hajlamosak a levegdbe jutni — kornyezetvédelmi,
Porzasi hajlam ot .
egészségligyi probléma.

Szemcsesurlodas Hatéssal van a mozgasra, szallitasra, lerakddasra.

Mennyire lehet tomdriteni (pl. utalapba), vagy forditva: hajlamos-
e fellazulni.

Kiilonosen fontos folyékony dmlesztett aruknal —
szivattyuzhatdsag, tarolhatosag.

Tomorithetoség

Folyékonysag

&% 4. Jelentéségiik a gyakorlatban
A) Tarolas

o Sziikség van: silokra, taroloterekre, tartalyokra, zsakolo rendszerekre.
o Fontos: pormentesités, szelldztetés, stabilitas.

B) Rakodas és mozgatas
o Gépekkel torténik: szallitészalagok, csigas adagolok, rakodogépek,

foldmunkagépek, tartalykocsik.
o Ugyelni kell: szorédasra, porzasra, szennyezddésre.

C) Szallitas
o Szilard dmlesztett aru: billendplatds teherautoval, vasuti nyitott kocsikkal, hajon.

o Folyékony dmlesztett aru: tartdlykocsival, csdvezetékben, tankhajon.
o Fontos a biztonsag, tomitettség, szakszeri rogzités.

A\ 5. Kockazatok, amelyekkel szamolni kell



Kockazat Példak / Hatas

Porrobbanas Finom porok (pl. liszt, szénpor) robbanéasveszélyesek lehetnek
Kornyezetszennyezés Széllitas soran kifolyas, kiszorddas

Egészségkarosité hatas Belélegzett por vagy vegyszer irritaciot, betegséget okozhat
Berendezések Nedves vagy tapad6 anyagok eltomithetik az adagolokat,
eltomodése szalagokat

Tulterhelés, billenés Nem megfeleld tomeg-eloszlas szallitas soran

3. Mutassa be a gépkonyv és gépnaplo funkciojat!
Gépkonyv
Gépkonyvekkel szemben tamasztott kovetelmények:

— A gépkonyvet a gép kezeldje részére kell atadni.
— A gép kezeldje koteles a gépkdnyvben eldirtakat betartani és a szakszeri
iizemeltetéshez sziikséges tudnivaldkat, ismereteket elsajatitani.
— A gépkonyvet mindig a targonca mellett kell tartani az esetleges informaciokért.
A gépkonyv tartalmazza:

— A targonca miiszaki adatait.

— A javitassal, karbantartassal kapcsolatos tudnivalokat.

— Karbantartas titemtervét.

— Napi szintli apolast és ellendrzést.

— A kezelési itmutatot.

— A kezel6szervek, muszerek és visszajelzok hasznalatat.

— Az ajanlott lizemanyag ¢€s egyéb folyadékok tipusat, tulajdonsagait, csere
sziikségessegét.

— Kiilonleges lizemeltetés feltételeit.

— Ovintézkedéseket.

Emel6gépnaplo

Az emel6gépnaplot a gépkezel6nek naprakészen kell vezetni és a berendezésnél (gépnél)
kell elhelyezni.

Emelogépnaplo formatuma, tartalma

Emel6gépnapld arra szolgdl, hogy szakszer( vezetése esetén tajékoztasson minket az
emel6gép allapotdrdl és minden a biztonsagot érinté beavatkozasrél.



A napldéban szerepelnie kell, a gép azonositdsahoz sziikséges
adatoknak, (lizemeltetd, tipus, gydri szam, stb.),

— a miiszakos vizsgalatoknak, (mliszakkezdés, atadas-atvétel, miiszak vége)

— javitasoknak,

— egyeb ellendrzé feliilvizsgalatoknak. (vizsgalatot végzO, vezetd, ellendrzd, javitod
személy)

D&Atum A eme kgD L gy =ast
o= Esemeny wezels tudomasul vette
mdiszalk alairasa ekt alairas
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Emelogépnaploba keriilo bejegyzések

—  Minden olyan informaciot tartalmaz datum szerint, ami a gép miikddésére fontos.

—  Minden munka megkezdése eldtt (helyi rendelkezések alapjan a végén is) a gép
kezel6jének vezetnie kell. Be kell jegyeznie a targonca ellendrzése soran megallapitott
észrevételeket, rendellenességeket, hibdkat, amelyet a felelds vezetd aléirasaval
tudomasul veszi.

— A targonca lizemeltetés eldtti feliilvizsgalatanak - miiszakos vizsgéalatdnak — tényét
szintén be kell jegyezni az emeldgép naploba.

— Tartalmaznia kell a hiba kijavitasat kovetden az lizemeltetd vagy a karbantartd
bejegyzését, hogy a targonca lizemképes és a tovabbi munkavégzés végezhetd vele.

Bejegyzésre jogosultak kore

— Vizsgazott, a gép kezelésével megbizott gépkezeld.
— Ellendrzésre jogosult személyek, Emeldgép-ligyintézd, Gépvizsgalatot végzd személy.
— Szakszerviz, karbantarto.

Miiszakos vizsgalatkor és munkavégzéskor megallapitott hibak dokumentalasa



A gépnaplét mindig a mliszak megkezdése el6tt kell kitolteni.
Be kell irni:

— datum (esetleg miiszak),
— Uzemora allas,
— amiszakos vizsgalat eredményét (miiszak kezdés, atadas-atvétel, miiszak vége),
— az esetleges hibakat,
aldirds az ellenérz6 személy részérél.

A gépkezeld részérél egy jognyilatkozat.
Beiras: ,,m(iszakos vizsgalatot elvégeztem a berendezés lizemképes.”

Ha a mUiszakos vizsgalat soran a biztonsagi berendezésekben hibat észlel, beirja a hibat és a
gép mindsitése ,berendezés lizemképtelen”.

Hibds biztonsagi berendezésekkel a berendezést Gizemeltetni TILOS! A berendezést
szakszerel6vel meg kell javittatni.

A javitas tényét az emel6gép napldban rogziteni kell. A berendezést csak ezutan szabad Ujra
uzemeltetni.

4. Mutassa be az onrakodé domper (kerekes anyagszallité) kezelGszerveit!
Beszéljen a felépitésiikrol, miikodésiikrol!

Az 6nrakod6 domper (6nrakodos kerekes anyagszallitd) olyan specialis foldmunkagép,
amely képes nemcsak az anyag szallitasara és iiritésére, hanem 6nalléan a rakodasra is —
azaz rakoddogépet nem igényel. Az ilyen gépek gyakoriak Kkisebb épitkezéseken,
mezégazdasagban, banyaszatban, és sziik helyeken is jol alkalmazhatok.

A gép kezeldszervei a vezetofiilkében vagy a vezetdallason (pl. mini dompereknél)
talalhatok, és a kovetkez0 részek iranyitasara szolgalnak:

@ 1. Az onrakodo domper 6 funkcioi

Egy ilyen gép harom {6 miiveletet tud elvégezni:

1. Haladas (kozlekedés, szallitas)
2. Billentés (a rakomany Kkiiiritése)
3. Rakodas (beépitett rakodokanallal)



& 2. Fébb kezeldszervek és funkcidik

@ 1. Haladasi és iranyitasi kezel6szervek

Kezeloszerv Funkcidja

. , A gép korményzasa (csuklos alvaz esetén kdzépen
Kormanykerek torténik az elfordulds)
Gazpedal Sebességnovelés, motorfordulatszam novelése
Fékpedal Lassitas, megallitas
Menetirany-valto Elore- vagy hatramenet kapcsolasa (karral vagy gombbal)
Kézifék Rogzitéfek, parkolasnal hasznalatos
Sebességvalté kar (ha van) Manualis vagy automatikus sebességvalasztas
R’etard’er / motorfék (nagyobb Lejton valo biztonsagos lassitas
gépeknél)

@ 2. Platékezelés (billentés)

Kezeloszerv Funkcio

A plat6 felemelését és leengedését vezérli

Billentékar vagy hidraulika kar hidraulikusan

Platopoz-kijelzo (digitalis vagy

K Visszajelzés a billentés helyzetérol
aros)

@ 3. Rakodokar és kanal vezérléi (onrakodé funkcio)

Az 6nrakod6 domper elején altalaban egy rakodékar talalhatd, egy kisebb méretii kanallal.

Kezel6szerv Funkcio
Rakodoékar mozgaté kar A rakodokar emelése és siillyesztése
Kanal billent6 kar A kandl dontése (anyag felvétel vagy lirités kozben)
Kombinalt joystick (fejlettebb Egy karon iranyithat6 a kar mozgésa €s a kanal
gépeken) dontése 1s

@ 4. Kijelzdk és visszajelzk

Elem Funkcio
Fordulatszamméro A motor aktualis fordulatszama
Homérsékletjelzo Motor, hidraulika hdmérséklete

Uzemanyagszint-méré Tank aktudlis toltottsége



Elem Funkcié
Olajnyomas-visszajelzo Kenés allapota, esetleges hibak jelzése

e

@ 5. Egyéb kezeloszervek
e Vészleallité gomb — azonnali motor- és rendszerleallitas vészhelyzetben

o Vilagitaskapcsolok — munkalampak, indexek, figyelmeztetd fények
e Duda / hangjelzés — gyalogosok, munkatarsak figyelmeztetése

3. A kezeloszervek felépitése és mikodése — Részletesen

Hidraulikus vezérlés

A rakodokanal és a platd mozgatasat hidraulikus munkahengerek végzik, amelyeket a
kezel6 karokkal vagy joystick-kel iranyit.

A kar mozgatasa — szelepet nyit/zar — a hidraulikus olaj aramlik — munkahenger mozdul
— kanal / platé emelkedik, billen stb.

Csuklos alvaz (iranyitas)

Onrakodé démperek gyakran csuklos kialakitastak, igy a kormanyzas nem a kerekek
elforditasaval, hanem a gép kozepének elbillentésével torténik.

Kompakt vezérlés

Sok kisebb dnrakodo dompernél (pl. Ausa, Wacker Neuson, Thwaites) egyetlen
multifunkcids joystick irdnyitja a:

o Haladast (elére/hatra)

e Rakododkanalat
o Platoé billentését

4. Osszefoglalas — Kezel6szervek funkcioi

Funkcio Kezelészerv
Iranyitas Kormanykerék vagy joystick
Eldre / hatra menet Menetirany kapcsold

Sebesség €s motorvezérlés Gazpedal, valtokar
Megallas Fékpedal, kézifék, retarder



Funkcio Kezeloszerv

Rakodas vezérlése Rakododkar- ¢és kanalkar / joystick
Platd mozgatasa Billentdkar, plato-vezérld kar
Allapotfigyelés Kijelzok, miszerek

Biztonsag Vészledllitod, duda, vilagitas

5. Mutassa be az 6nrakodé domper (kerekes anyagszallitd) szerkezeti elemeit!

Az 6nrakodo6 domper (6nrakodos kerekes anyagszallitd) egy olyan kombinalt munkagép,
amely képes:

o anyagokat szallitani (mint egy domper),
e iiriteni (hatra billend platoval),

e és rakodni is (sajat beépitett rakodokanallal).

Ezaltal kivaloan alkalmas Kkis és kozepes épitkezésekre, mezégazdasagi teriiletekre, vagy
szlik helyekre, ahol nincs lehetdség kiilon rakodogép hasznalatara.

1. Az onrakodo domper {0 szerkezeti elemei
Az 6nrakodo domper 3 f6 részbdl épil fel:

1. Hajtomiirész (alvaz + meghajtas)

2. Szallitorész (plato + billentohidraulika)

3. Rakodorész (rakodokar + kanal)

Lassuk ezeket részletesen:

2. Részletes szerkezeti elemek

Szerkezeti elem Funkcié / leiras
&2 1. Vazszerkezet Massziv, hegesztett acélszerkezet. Osszefogja a gép minden 6
(alvaz) alkatrészét. Terepre optimalizalt.

~ 2 Kerekek / futémii Altalab.ar} 4'nagy teherbirast gumlke.r’ek. Lehet osszkerék-
meghajtasu (4x4). Durva terepen is jol mozog.
Meghajtja a gépet és a hidraulikus rendszert. Teljesitmény: 20—

3. Motor (alt. dizel) 100 LE tipusto6l fiiggden.



Szerkezeti elem Funkecio / leiras

R 4. Sebességvalto / Mechanikus vagy hidrosztatikus hajtas. Menetsebesség
hajtaslanc szabalyozésa.
Massziv acélbol késziilt, hatrafel¢ billenthetd. Lejtos kialakitast

5. Plat6 (rakfeliilet) a konnyt kiiiritéshez.

@ 6. Plato

billentéhidraulika 1-2 db munkahenger. A kezel6 fiilkébol vezérelheto.

A gép elején talalhato hidraulikus kar, amely a kanalat emeli /

- 7. Rakodékar stillyeszti. Hasonlit egy minirakodora.

Fold, soder stb. felvételére szolgal. Lehet fix vagy onbillentd
(hidraulikus dontés).

Munkahengerek vezérlik a kar és a kanal mozgésat. Folyamatos

vagy szakaszos rakodas.

1 8. Rakoddkanal

2 9. Rakodoéhidraulika

¢ 6allas kezeld kkel, kijelzékkel, iranyvaltoval.
B 10. Kezeldfiilke / allis Védett vezetdallas kezeldszervekkel, kijelzokkel, iranyvaltova

Lehet zart vagy nyitott.
@) 11. Fékrendszer Mechanikus vagy hidraulikus miikodtetési tizemi fék és kézifék.
12. Elektromos Vilagitas, visszajelz6k, iranyjelzok, indités, vészleallitas stb.
rendszer
1 13. Feljaré, . PRI . . . I
kapaszkodok A gépre valo feljutast €s a biztonsagos kezelést segitik.

’ 3. A gép szerkezeti elrendezése — funkcio szerint

@ 1. Mozgas és meghajtas

« Motor + valté + hajtott tengelyek biztositjak a haladast.
o Osszkerékhajtas javitja a terepképességet.

@ 2. Anyag szallitasa

o A platé a gép hatsé részén talalhato.
o Billentés hidraulikus munkahengerrel, hatrafelé torténik.

@ 3. Rakodas

e Az eliils6 rakodokar és kanal lehetové teszi a gép 6nallé megrakodésat.
e A kandl felveszi az anyagot, majd azt kdzvetlentil a platdra boritja.

4. Miikodési folyamat roviden

1. Elérekapcsolas — a gép elindul
2. Rakodas:



o A kandl a foldre siillyed — eldérehajtassal megtelik
o Rakoddkar emel — a kanal a plato folé kertil
o A kandl kiboritja a rakomanyt a platora

3. Szallitas: az anyag eljut a kijelolt helyre

4. Urités: a plato billen — a rakomany kihullik

&3 5. Osszefoglalo — szerkezeti elemek funkciéi szerint

6. Beszéljen a munkagépek javitasanak és karbantartasanak szabalyairol!

A karbantartas az a tevékenység, amelynek a célja a munkakagép f6é funkcidjanak a meg-
tartasa. Részei: kezelés, gondozas; vizsgalat; helyreallitas, javitas.

Karbantartasnak mingsil a zavartalan, biztonsagos Gzemeltetést szolgalé javitasi,
karbantartdsi tevékenység, ide értve a tervszerld megel6z6 karbantartast, a hosszabb
id6szakonként, de rendszeresen visszatéré nagyjavitast, és mindazon javitasi, karbantartasi
tevékenységet, amelyet a rendeltetésszer(i haszndlat érdekében el kell végezni, amely a
folyamatos elhasznalédas rendszeres helyreallitasat eredményezi.

a4

A tervszer( megel6z6 karbantartas el6nyei

e A javitdsok konnyen tervezhetbek, Utemezhet6ek. (Viszont nem szdmol a gép
termelésen kivil toltott idejével.)

¢ A karbantartds egyenletes leterheltsége jol megoldhatd.

¢ JOl tervezhet6 az emberi és az anyagi er6forras.

e Csokkennek az lizemzavarok, az allasid6k, ami a rendelkezésre allas novekedéséhez
vezet.

A tervszer( megel6z6 karbantartds hatranyai

e Magasak a karbantartasi koltségek, hiszen tervszerlen cserélnek sokszor olyan
alkatrészt, amely még sokdig megfelel6éen tudna m(kddni. Nem megfeleld
elhasznalédas-kihasznaltsag.

o Nagy raktarkészlet sziikséges.

e Magasabb karbantartdi |étszam sziikséges.

e A nagyjavitasok sokszor egyenesen vezetnek a kdvetkezé meghibasodashoz.



Allapotmegévas/a munkagép tarolasa

El kell végezni az aldbbiakat, ha a munkagépet tobb, mint 1 hénapra le kivanja allitani.

Feltételek

Tisztitas

Kenés

Akkumulator

H{t6rendszer

Hidraulikarendszer

Karbantartas

Sziikséges karbantartas
Az egész gépet nagy nyomasu vizzel mossa le. Ellendrizze, nincsenek-e
sérilt, laza, vagy hianyzé alkatrészek.

Végezze el az 6sszes napi kenési mliveletet.

Vonja be vékony kdnny(iolaj-réteggel az id6jarasnak kitett
fémfellleteket, példaul a hidraulikus dugattyuk rudjait stb.

Vonja be vékony kdnny(iolaj-réteggel az 6sszes vezérl6rudazatot és a
vezérlGhengereket (szabalyozdszelepek orséit stb.).

Forditsa , KI” helyzetbe az akkumulatorlevalaszté kapcsolot.

Ellenérizze a hiit6folyadék gydjtétartalydban, hogy a rendszerben
megfelel§ szinten all-e a fagyallé.

90 naponként hidrométerrel ellenérizze a hiit6folyadék védbképességét,
fagyallo fokanak értékét. Szlikség szerint téltson utana hltéfolyadékot.

Havonta egyszer inditsa be a motort,

Karbantartassal kapcsolatos biztonsagi elGirasok

A hidraulikus berendezésen végzett munkak

Az elektromos berendezésen végzett munka

Biztonsagi berendezések

Ertékek beallitasa

Emelés és felbakolas

Munkavégzés a targonca elejében



Altalanos karbantartas

Szakképzettség

Karbantartasra vonatkozo informacidk

Karbantartds — 1000 dranként/évente

Karbantartas — 3000 lizemodra utan/kétévente

Alkatrészek és kopasnak kitett alkatrészek rendelése

A sziikséges Gizemeltetési anyagok min&sége és mennyisége
Kenési terv

Karbantartasi adattdblazat

Karbantartasi pontok elérése

Szelepfedél eltavolitasa/felszerelése

A padldlemez eltavolitasa/behelyezése

A padldlemez kivétele/behelyezése a kétpedalos miikodtetéshez (valtozo)
A miik6doképesség megbrzése

Csatlakozok és vezérlSk kenése

Az akkumulatorzar ellenérzése

A biztonsagi 6v karbantartasa

Vezetbilés ellenbrzése

Kerekek és abroncsok karbantartasa

Hajtétengely olajszintjének, szivargasanak és altalanos allapotanak ellenérzése
Fékfolyadékszint ellen6rzése

Fékfolyadékszint-érzékelG ellenbrzése

Akkumulator ellenérzése

Biztositékok ellen6rzése

Biztositékcsere

Hidraulikaolaj-szint ellen6rzése

A hidraulikus rendszer szivargasanak ellenérzése

Az oszlopkar és gorg6sor kenése

Az utanfutd csatoldasanak karbantartasa



H(it6hazakban hasznalt targonca karbantartasa

1000 6ras karbantartas / évente esedékes karbantartas
Kabelcsatlakozasok ellenérzése

A gaz- és fékpedal ellen6rzése

Fékfunkcid és szivargas ellen6rzése

EmelShengerek és csatlakozdk szivargdsanak ellenérzése
Emeldvillak ellenbrzése

Forditott emeldvilla ellen8rzése

Kétpedalos mechanizmus ellenérzése

A karbantarto kotelezettségei

Az emel6gép karbantartdja koteles:

1. az emeldgép eredeti (dokumentacid szerinti) vagy azzal egyenértékii biztonsagi allapotat
fenntartani. Vita esetén az egyenértékii biztonsag megitélésére emeldgép szakértd jogosult;

2. a karbantartas vagy a javitas kozben, vagy a megbontas eredményeként az altala
felfedezett, az eddig rejtett olyan hibakrol, amelyek az emel6gép biztonsdgos mitkodését
veszélyeztetik, haladéktalanul az tizemeltetdt irdsban tajékoztatni,

3. a karbantartasra, a javitasra olyan alkalmas helyet kijel6lni vagy kijeldltetni, amely
biztositja a munka biztonsagos végzését;

crer

javitas utani vizsgalat, a karbantartas, a javitas, illetve a darun végzett barmilyen tevékenység
tényét, illetdleg ha sziikségesnek itéli, akkor a tovabbi milkodés letiltasat, vagy a mitkodést
korlatozo feltételeket;

5. az lizemeltetd részére atadni:
- az egy miibizonylatu, folyamatosan felhasznalhatd anyagok, részegységek
(sodronykotel, acélszerkezeti anyagok, teherviselésben részt vevo kotdelemek stb.)
bizonylatainak hiteles masolatait,
- a karbantartdssal kapcsolatos dokumentumokat;

6. a karbantartasi tevékenységet megfelelden bizonylatolni, kiilondsen:
- az elvégzett munkékat,
- a munkék idépontjat,
- a felhasznalt anyagokat,
- a munkat végzo(k) nevét,
- az ellendrzést végzd(k) nevét.

Munkagépek javitasanak szabalyai

A gépek gépegységekre, alkatrészekre bonthatdk.


https://hu.wikipedia.org/wiki/G%C3%A9p

A gépelemek olyan szerkezeti egységek, amelyek a kiilonféle gépekben a gép rendeltetésétdl
flggetlenill azonos feladatot latnak el.

A gépegységek gépelemek nagyobb csoportja, példdul motor, sebességvalto, szelep, toldzar.
A hatar a gépegység és a gépelem kozott nem éles.

A javitasanak szabalyai

Szakszervizben vagy erre hatosagi engedéllyel rendelkezé miihelyben torténhet a
javitas.

— Csak az el6irt szakképzettséggel rendelkez6 szakember végezheti

— A munkagép hibajanak megallapitasa.

— A gépegység alkatrészekre bontésa.

— Az alkatrész hibajanak megallapitasa.

— A hibas alkatrész cseréje vagy felyjitasa.

— A gépegység Osszeszerelése.

— A munkakagép proba lizemeltetése.

7. Beszéljen az oOnrakodé domperrel (kerekes anyagszallitd) végzett
munkavégzés soran hasznalt egyéni és csoportos véddeszkozokrol! Mit kell
tennie ezekkel kapcsolatban?

Az egyéni véddfelszerelés - ahol sziikséges - a munkavégzés feltétele; ahol ez nincs, a munka
nem kezdheté meg, ill. a véd6eszkdz nélkili munkavégzést le kell allitani. A dolgozdk egyéni
véddfelszereléssel vald ellatdsa a munkaltatéd kotelezettsége, nem harithaté at a dolgozéra.

A védGBeszkoz karbantartasardl, tisztitasardl a munkaaddnak kell gondoskodnia. A
munkavallalé azonban koételes a rendelkezésére bocsatott egyéni védbeszkozt,
véddfelszerelést a rendeltetésének megfelel6en hasznalni és tisztitasardl gondoskodni. Az
egyéni védobfelszerelésnek kihordasi ideje nincs.

Fejvéds eszkozok
Mechanikai sériilések ellen hasznalhatd munkavédelmi sisak.

SzennyezGdések és kisebb mechanikai sértilések ellen védd sapka. Sapka, kendé viselése
kotelez6 ott, ahol forgd, mozgé alkatrészek miatt a hajat takarni kell.



Arcvédé eszkozok

Els6sorban a mechanikai, hé- és egyéb sugarzas, tovabba vegyi drtalmak ellen nyujtanak
védelmet, fejpantra vagy sisakra szerelt védélemez.

Szemvédé eszkozok

A por, szemcsék, forgacsok altal okozott sériilések megel6zésére véddszemiiveget
hasznalunk.

Légzésvédo eszkozok

Els6sorban a légz&szerveken keresztiil a szervezetbe keril6, egészségre artalmas anyagok
bejutdasanak megakadalyozasa, ill. a szervezet friss levegbvel, oxigénnel valo ellatasa a
feladatuk. A szennyezd anyagok lehetnek részecskék (por, fiist, kod), gdzok és g6zok.

A légzésvédd eszkdzok lehetnek

- félalarc

— kombinalt félalarc

— teljes alarc

— friss leveg0s és a stiritett levegds késziilekek




Hallasvédo eszko6zok

- Védosisak

- Védo fiiltok

— Zajvédo fiilldugd
— Zajvédo vattak

Védéruhazat
A védbruhazat a testet védi a munkavégzés soran fellépd artalmak ellen.

Ezek lehetnek:

mechanikai hatésok,

a megégés veszélye,

hideg-, ill. meleg artalmak,

a nedvesség €s viz hatdsa (atazas),

maro anyagok (sav, lug, olaj) artalma,

— elektrosztatikus feltoltodés,

bioldgiai artalmak (pl. fert6z6 anyagok),

Labvédé eszkdzok

— Szandal,
- Félcipd,
- Bakancs,
- Csizma,
- Ezek lehetnek orrmerevitdsek, csuszas gatlassal, gumitalp szigeteléssel,




A kéz védelme

- Kiilonféle védokesztytik.

Csoportos védGeszk6zok

A védbeszkoz vagy berendezés hatdsugaran belil tartédzkodd dsszes személy védelmét
szolgalja (korlatok, védéfalak, burkolatok stb.).

A targoncds munkakor veszélyei (veszélyes kategdridba tartozik)

— A targoncaval torténd kozlekedés (6sszelitk6zEs).

— A targonca az eldirt miiszaki allapotnak nem felel meg.
— A gép stabilitdsdbol adodo veszély (felborul).

— Mechanikai veszély (€éles sarkok és élek, kiallo targyak).
— A géppel kapcsolatos forrasok (rezgés, zaj).

— Ateher emelése és siillyesztése.

— A munkavallal6 felkésziiletlensége, faradékonysaga.

— Az aru csomagolasdnak megsériilése.

— Targonca lizemanyaggal val6 feltoltése.

— A gép rendhagy6 miikodése (zarlatos, gazszivargas).



8. Beszéljen az 6mlesztett aru rakfeliileten torténd rogzitésérol! Ismertesse,
hogy az dmlesztett arut milyen rakodd-berendezéssel lehet rakodni!

A rakodas megkonnyitése érdekében ezeket nyitott felépitményii jarmiiveken szoktak
szallitani. Az dmlesztett aru magassaga a rakfeliilet f61¢ nem nytlhat, ez a rakodasi szint
maximuma. Ebbe a rakomanykategoriaba tartoznak a jarmiirdl levehetd nyitott konténerek is,
amelyeket altalaban hulladékanyagok szallitdsara szoktak hasznéalni.

Az dmlesztett rakomany elhagyasa a kovetkez6képpen torténhet:

o Kis mennyiségll anyag kihullik a felépitmény résein.
o A légorvények fujjak le a rakodotér tetejérol.

A rakodoteret j6 allapotban kell tartani, hogy a szivargas, leszorodas veszélye a lehetd

legkisebb legyen.

A jarmiivezetonek figyelmet kell forditania a nyithaté oldal- és hatsofalakra, amelyek sériilése
vagy deformalddésa konnyen eredményezheti a rakomany egy részének leszorodasat az igy
1étrejovo kis réseken at. Az 0sszes nyithato oldal- és hatséfalnak jol kell illeszkednie €s
szorosan kell zarodnia, hogy ne dmolhessen ki az dmlesztett rakomany.

A szallité gépkocsin rendeltetésszeriien hasznalhat6 allapotban kell lenniiik:

o afelépitmény és az alvaz kozotti Gsszes rogzitési pontnak;
o ¢s a felépitményen talalhato 6sszes szerelvénynek:

a csuklopantok csapjainak;

a rogzitébilincseknek;

a hatsofal reteszelésére szolgalo szerkezetnek;

a nyithat6 oldalfalak rogzitdinek.

O O O O

A felépitmény oldalainak kelléen magasnak kell lenni. Azok a rakoméanyt nemcsak a
rakodéskor zarjak be teljes mértékben, hanem kisebb annak a veszélye is, hogy a fuvarozas
soran az dmlesztett rakomany egyes szemcséi kiszorodnak vagy lefavodnak a rakodotér
peremén. Ha fennall annak a veszélye, hogy a rakomany egy része kieshet vagy lefuvodhat a
jarmi tetejérdl, akkor a rakodoteret le kell takarni

e ponyvaval;
e haloval.



A felhasznalando takaras tipusat a szallitott rakomany jellegétdl fliggden kell kivalasztani. A
menetsz¢l kiilondsen konnyedén fujja le az olyan anyagokat, mint a szaraz homok, a hamu ¢és
az esztergalas soran keletkezd fémforgécs, ezért ezeket mindig le kell takarni egy

megfeleld ponyvaval.

A nagy targyakbol all6 rakomany — példaul 6cskavas vagy épitési tormelék — megfeleld
rogzitését bizonyos esetekben a haloval torténd letakarassal is el lehet érni. Halo hasznalata
esetén a lyukméretnek kisebbnek kell lenni a rakomany legkisebb darabjanal, anyaganak elég
erdsnek kell lenni ahhoz, hogy ne szabadulhasson ki egyetlen szallitott targy sem.

Az omlesztett arut (példaul fold, soder, homok, kavics, szén, gabona, cement, stb.) olyan
rakodo-berendezésekkel lehet hatékonyan rakodni, amelyek nagy mennyiségii, szabadon
foly6 anyagot képesek gyorsan mozgatni, kanalazni, vagy tovabbitani.

1. Fobb rakodo-berendezések omlesztett aruhoz

Géptipus / Berendezés Hasznalat / Jellemz6

Homlokrakodé A,ltalanos forld’munkagep, alkalmas homok, f6ld, kavics,
soder rakodasara.

Aso és rakodo funkcidval is rendelkezik — kis és kdzepes

Kombinalt rakodogép (JCB) munkékhoz kivalé

Teleszkopos rakodo Nagy rakodési magassag — mezdgazdasagban, iparban
(manipulator) gyakori, gabona, trdgya mozgatasara.

Sziik helyeken, beltéren is hasznélhat6, dmlesztett aru kis

Mini rakod6 (Bobcat tipus) tételben valdé mozgatésara.

Laza, siippedds talajon is jol dolgozik, nagy tolo- €s

Lanctalpas rakodogép rakodéerdvel

Markologep (kotrogep Omlesztett anyag rakodésa teherautéra vagy démperbe.

rakodékanallal)

Omlesztett anyag kanalazé  Ipari és kikotdi hasznélatra — pl. gabonasilok, hajok rakodasa
daru (graber kanallal).

Forgo rakodé (rotacios Korkorosen elhelyezett anyag esetén hasznalhato — ritka

kotré) specialis gép.



Géptipus / Berendezés Hasznalat / Jellemz6

Mezbgazdasagban — példaul burgonya, cékla, kukorica

Fel 0-szallito gé . L, o
elszedd-szallito gep folszedése és atadasa szallitonak.

Szallitészalag + adagolé Automatizalt ’raki)das ipari €s mezﬂog:azdasagl
anyagmozgatasnal (pl. gabona, miitragya).
Sajat kanallal rakodik — kis és kdzepes mennyiségii

Onrakod6 domper Omlesztett anyag mozgatasara alkalmas.

/ 2. A rakodas modja és eszkoz kivalasztasa attol fiigg,
hogy:

Milyen anyagot rakunk (nehéz vagy konnyti, poros vagy szemcsés)
Milyen mennyiséget

Milyen tavolsagra kell szallitani

Milyen a terep (sziik, lejtés, puha, belso tér, stb.)

Mibe rakjuk az anyagot (pl. domper, teherauto, silo)

&3 3. Példak 6mlesztett aru + megfelelé rakodé6gép
parositasra

Anyag tipusa Alkalmas rakodo
Homok, kavics ~ Homlokrakodd, mini rakodo, teleszkopos rakodo
Fold, agyag Kotrogeép, lanctalpas rakodo, kombinalt rakodo
Gabona Teleszkopos rakodo, szallitoszalag, elevator
Szén, salak Markologép, ipari daru graber kanallal

Tragya, komposzt Teleszkdpos rakodo, mini rakodd, felszedd gép
Cement, por Zart csigas szallitd vagy adagolos szalagrendszer

’ 4. Osszefoglalas — milyen rakodoval milyen 6mlesztett
arut lehet rakodni

Homlokrakodé — épitkezések, utalap készités
Teleszkopos rakod6 — mezdgazdasag, gabona, tragya
Markol6 + domper — banyaszat, nagy foldmunkak

Mini rakod6 — sziik helyeken, kisebb épitkezéseken
Szalag + elevator — ipari rakodas, silofeltoltés

Onrakodé démper — kisebb teriileteken, kombinalt munka






