5652 — Aroktisztit6-maré munkagép-kezel6i vizsga

1. Mutassa be az utépito és karbantartd gépek fajtait! Milyen gépek
tartoznak az egyes csoportokba? Milyen miiveletek végezhetdk el a
kilonféle gépekkel?

1. Foldmunkagépek

Ezek a gépek a terep elokészitésére, fold kitermelésére, szintezésére, tomoritésére
szolgalnak.

Géptipusok:

o Kotrok (markolok) — {old, ko, tormelék kiemelésére
e Dozerek — fold, homok eltolasa, tereprendezés

e Gréderek — finomszintezésre (italap formazasa)

o Homlokrakodok — anyagmozgatés, rakodés

o Foldgyaluk — feliiletsimitas, finom talajkiegyenlités

F6 miiveletek:
o Talaj kitermelés
e Tereprendezés

o Padkaképzés
o Toltéseépités

[ 2. Tomoritégépek
Feladatuk a talaj és aszfalt tomoritése, ami elengedhetetlen az utpalya szilardsagahoz.
Géptipusok:
« Uthengerek:
o Simahengeres — aszfalt tomoritéséhez
o Vibracios henger — mélyebb rétegek tomoritéséhez
o Pneumatikus gumiabroncsos henger — rugalmas tomoritéshez
o Lapvibratorok (béka) — kisebb tertiletek, szegélyek melletti tomoritéshez
o Talajvibratorok

Fo miveletek:

e Alépitmény tomdritése



o Aszfaltréteg tomoritése
o Savok, szélek tomoritése

] 3. Anyagszallito és adagolo gépek
Segitségiikkel torténik az épitdanyagok mozgatasa, kiadagolasa a munkatertileten.
Géptipusok:

o Billendplatés teherautok — fold, zazottko, aszfalt szallitasara

o Aszfaltszallito tartalykocsik (melegen tartva)
o Adagold berendezések — burkolatépité gépekhez csatlakoznak

Fo miiveletek:
e Anyag szallitasa (fold, kavics, aszfalt)

e Aszfalt kiadagolasa
o Folyamatos anyagellatas biztositasa

& 4. Burkolatépité gépek
Ezek a gépek az ut burkolati rétegeinek kialakitasara és beépitésére szolgalnak.
Géptipusok:
o Aszfaltteritok (finisher) — forro aszfalt teritése, kiegyenlitése
o Betonburkolat-terité gépek
o Térkorako gépek (jardak, kerékparutak épitésénél)
F6 miiveletek:
o Aszfaltterités

o Betonburkolat kialakitas
e Végso burkolati réteg eldolgozasa

&2 5. Karbantart6 és felujito gépek
Feladatuk a meglévd utpalya hibainak javitasa, felujitasa.

Géptipusok:



o Marogépek — régi aszfaltréteg eltavolitasara

o Aszfaltjavito gépek — katyuzas, hézagkitoltés

o Tomitégépek — repedések lezarasa

o Seprési és tisztito gépek — burkolat tisztitasa, el6készités javitashoz
« Utburkolati jelfesté gépek — festett jelek feltjitasa

Fo muveletek:
o Utfeliilet marasa

e Repedés- és katynjavitas
o Utburkolati jelek festése

% 6. Kiegészito gepek, eszkozok
Ezek a gépek segédmiiveletek ellatasara szolgalnak.
Példak:

o Targoncak, daruk — anyagmozgatas

o Kompresszorok — siiritett levegds szerszamokhoz

e Vizszallité tartalyos jarmiivek — pormentesitéshez

e Mobil vilagitas — ¢jszakai munkavégzéshez

o Forgalomtereléshez sziikséges gépek — tablakihelyezés, jelzoeszkdzok szallitasa

@ Osszefoglal6 tablazat

Gépcsoport Példak Végezhetoé miiveletek

Foldmunkagépek  Kotrd, dozer, gréder Foldkitermelés, szintezés,

tereprendezés
Tomoritégépek Uthenger, lapvibrator Talaj és aszfalt tomorités
;iiigszéllité Teherauto, tartalykocsi Anyagmozgatas, kiadagolas
ge}lpr;({) latepitd Aszfaltteritd, betonburkol6 gép Burkolat rétegezése, terités
Karbantartd gépek Marogép, jelfestd, katytzé gép  Utfeltjitas, javitds, jelolés
Kicgészité gépek Ic;orrljlpresszor, vilagitétorony, St%%édmﬁveletek, szallitas, vilagitas

2. Hatarozza meg a talaj fogalmat! Hogyan osztalyozhatjuk
talajokat?



A talaj fogalma

A talaj a Fold felszinének szilard, laza, természetes eredetii, asvanyi és/vagy szerves
anyagokbol 4ll6 rétege, amely mechanikai tulajdonsagai révén képes teherhordasra ¢s
alépitményként funkcionalni az épitdiparban.

P Masképp megfogalmazva:
A talaj olyan természetes, laza halmazallapotu anyag, amely szemcsékbdl, vizbol, levegobol

¢s szerves anyagokbol all, és fontos szerepet jatszik az épiiletek, utak, toltések, gatak
alatamasztasaban.

Ll A talajok osztalyozasa

A talajokat kiilonféle szempontok alapjan lehet osztalyozni, de az atépitésben
leggyakrabban alkalmazott osztalyozasi modok az aldbbiak:

@ 1. Szemcseméret szerint (mechanikai osztalyozas)

Ez az egyik legelterjedtebb modszer. A talajokat aszerint osztjuk, hogy mekkora méretii
szemcsék alkotjak.

Talajfajta Szemcseméret (mm)
Kozetdarabok > 63 mm
Kavicstalaj 2 mm —63 mm
Homoktalaj 0,063 mm —2 mm
Por (iszap) 0,002 mm — 0,063 mm
Agyag < 0,002 mm

< Atalgj lehet:
o Durva szemecsés: kavics, homok

o Finom szemcsés: iszap, agyag
o Vegyes: ha tobb frakcio is jelentdsen jelen van

@ 2. Eredet szerint

A talaj keletkezésének modja szerint:



o Foldtani (természetes) eredetii talaj: természetes folyamatokkal jott 1étre
o Pl hordalékos talaj, malladék, tavi iszap

o Mesterséges talaj: emberi tevékenység eredménye
o PL feltoltések, toltések, meddéhanyok

@ 3. Konzisztencia (viztartalom) szerint

Elsésorban agyagokra, iszapokra jellemz0, hogy kiillonb6z6 nedvességtartalom mellett
masképp viselkednek:

o Folyos allapot

o Lagy allapot

o Kozepes keménységii
o Kemény

e Szaraz, morzsalékos

& A Konzisztencia-hatarok meghatarozzak, mikor valik a talaj plasztikussa, majd
folyékonnya.

@ 4. Teherbiras szerint

A talaj teherhordo képessége alapjan:
o Jo teherbirasu talaj: kavicsos, homokos, tomor

o Kaozepes teherbirasi: iszapos, homokos-agyagos keverék
e Gyenge teherbirasu: laza iszap, t6zeg, agyag — ezek erdsitésre szorulnak

@ 5. Talajfizikai tulajdonsigok szerint
Olyan jellemzdk alapjan, mint:

e Siiriiség, nedvességtartalom

o Fajlagos térfogat

o Tomorithetoség
o Permeabilitas (vizatereszto képesség)

’ Osszefoglalo tablazat

Osztalyozasi szempont Tipusok / kategoriak
Szemcsemeéret szerint K4, kavics, homok, por, agyag



Osztalyozasi szempont Tipusok / kategoriak

Eredet szerint Természetes / mesterséges talaj
Konzisztencia szerint Folyds, lagy, kemény, szaraz stb.
Teherbiras szerint Jo / kozepes / gyenge teherbirasu

Fizikai tulajdonsag szerint Nedvesség, tomorség, vizateresztés stb.

3. Miért van sziikség aroktisztitasra? Mikor hasznalnak munkagépet
az aroktisztitasra?

& Miért van sziikség aroktisztitasra?

Az ut menti arkok (vagy vizelvezetd arkok) feladata, hogy elvezessék az esévizet,
olvadékvizet, ¢s megakadalyozzik, hogy:

e aviz felgyliljon az uttesten vagy padkan,
o alamossa az utalapot vagy toltést,
o karositsa az utburkolatot (pl. repedések, siillyedések, katytuk formajaban).

@ Aroktisztitas céljai:

o Aviz szabad elfolyasanak biztositasa

e A lerakddott iszap, hordalék, novényzet, szemét eltdvolitisa

e Az arok eredeti keresztmetszetének és lejtésének visszaallitasa
e Azt élettartamanak meghosszabbitasa

o Balesetmegel0zés, mivel a viz az uton csuszasveszélyt okoz

@ Mikor kell aroktisztitast végezni?

Az éaroktisztitas jellemzden akkor sziikséges, ha:

o Esé6zések utan a viz nem folyik el, megall az arokban vagy az it mentén

o Elszaporodik a novényzet az drokban (pl. gyomok, cserjék)

o Iszap, hordalék, szemét halmozodik fel

o Lathatéan csokkent az arok mélysége vagy keresztmetszete

e Rendszeres karbantartas részeként, példaul évente, tavasszal vagy 9sszel

Mikor hasznalnak munkagépet az aroktisztitashoz?

@ Munkagépeket akkor hasznalnak, ha:



Nagy teriiletet kell megtisztitani — tobb 100 méter vagy kilométeres arkok esetén
Sok az iszap, lerakodas vagy bendtt novényzet

Az arok mély vagy meredek — kézi eszkozokkel veszélyes vagy nem hatékony
Gyorsan kell végezni — példaul kozut mellett, forgalomkorlatozas idején

el A

& Gyakori aroktisztité munkagépek:

Gép tipusa Funkcio
Kotro-rakodé (kombigép) Az arokbdl kiemeli a foldet, iszapot, novényzetet
Gumikerekes forgé kotré Mobil és hatékony, jol hasznalhaté kézmiiarkokhoz
Aroktisztité kanalas gép Specialisan az arok formajahoz illeszked6 kanallal

Oldalkaros kasza / bozétvagé Arokpartok novényzetének vagasara
Traktorra szerelt gépkar Nehezen elérhet6 helyeken is képes dolgozni
Teherauté / szallitéeszkoz A kitermelt anyag elszéllitasahoz

# Osszefoglalas

Kérdés Valasz
Miért sziikséges? Vizelvezetés biztositasa, ut allapotanak megdrzése
Mikor Kkell elvégezni? Eliszapolodas, bendvés, vizmegallas, karbantartas idején
Mikor hasznalnak Nagy mennyiségili iszap, mély arok, nagy teriilet vagy
munkagépet? gyorsasagi igény esetén
Milyen gépek? Kotrok, oldalkaros kaszak, traktoros gépkarok, rakodok

4. Miért van sziikség aroktisztit6-maré munkagép alkalmazasara? Beszéljen az
aroktisztito-maro munkagép felépitésérdl, miikodésérol!

& Miért van sziikség aroktisztitéo-maro munkagép
alkalmazasara?

Az aroktisztito-mar6 gépek fontos szerepet toltenek be az Gtépités és karbantartas soran az
arkok, csapadékviz-elvezet6 rendszerek tisztan tartasaban.

Indokok:

o Hatékony iszap- és novényzeteltavolitas: Az drokban lerakodott iszap, hordalék és
bendtt ndvényzet kézi erdvel vagy egyszerli gépekkel nehezen eltavolithato.



« Arok keresztmetszetének visszaallitasa: Az eredeti, tervezett keresztmetszet
megtartasa fontos a vizelvezetés megfelelé mitkodéséhez.
e Gyors, folyamatos munkavégzés: A marofej forgd mozgasa lehetové teszi a

folyamatos €s egyenletes tisztitast, még keményebb talaj vagy lerakddasok esetén is.

o Kisebb élomunka igény ¢s nagyobb biztonsag a gépi munkavégzés miatt.

Az aroktisztito-maro munkagép felépitése
Az aroktisztito-maro6 egy specialis foldmunkagép, amelynek fobb részei:
1. Hajtomii és vaz
o Erdsitett vaz, amely biztositja a gép stabilitasat és ellenall az tizem kézbeni
er6hatasoknak.
o Altaldban traktorra vagy specialis alvazra szerelik.
2. Maroéfej (vagy marotengely)
e A gép legfontosabb része.
o Egy vagy tobb forgd tengely, amelyre keményfém vagy acél marokések vannak
felszerelve.
o A forgd marofej képes a talajt, iszapot, ndvényzetet és kisebb kdveket feltorni,
felapritani.

3. Arokoldal-formalé szerkezet

o Az arok megfelel6 oldalfalat kialakitja, formazza a marés soran.
o Segit az arok keresztmetszetének helyes kialakitdsaban.

4. Mozgato rendszer
o Hidraulikus vagy mechanikus hajtas, amely a marofejet forgatja.
o Lehet allithato sebességli, hogy kiilonbozd talajviszonyokhoz igazithat6 legyen a
marasi sebesség.

5. Szallito- és iirito rendszer

o A letisztitott anyagot (iszap, tormelék) a gép mogé vagy egy rakodoba tovabbitja.
o Bizonyos tipusoknal kiliritd csatorna vagy szallitdszalag is talalhato.

6. Vezérlorendszer
e A gép miikddését és mozgasat iranyito kezeldpanel.

o Lehetdve teszi a gépsebesség, mardfej fordulatszdmanak és egyéb paraméterek
szabalyozasat.



Az aroktisztito-maro miikodési elve

1. Gép elinditasa és beallitasa: A kezel6 bedllitja a kivant mardsi mélységet, sebességet
€s iranyt.

2. Mardfej forgatasa: A hajtomii a mardfejet nagy sebességgel forgatja, a keményfém
vagy ac¢l mardkések pedig fellazitjak, feltorik az iszapot, hordalékot és ndvényzetet.

3. Anyag feltorése és eltavolitasa: A fellazitott anyag a gép mogott haladva az arokbol
kikeriil, és elszallithato.

4. Arokformazas: Egyidejiileg az drok oldalfalai formazodnak, igy az rok eredeti
keresztmetszete visszaall.

5. Mozgas elére vagy hatra: A gép halad az arok mentén, folyamatosan tisztitva azt.

’ Osszefoglalas

Szempont Jellemzok
Sziikségesség Lerakodott iszap, ndvényzet eltavolitasa, arok keresztmetszetének fenntartasa
L s Hajtomi €s vaz, forgd marofej, arokoldal-formald, mozgato rendszer,
Felépités 1x
vezérlopanel
Marofej forgatasa, iszap feltorése, arok oldalfalanak formazasa, anyag

Miikédé rofe) |
tikodes eltavolitasa

5. Ismertesse az aroktisztitd-maré munkafolyamatot! Magyarazza el
az aroktisztito-maré munkageép felépitését, mikodésérol!

&2 Aroktisztité-maré munkafolyamat ismertetése

Az aroktisztito-maro munkafolyamat célja, hogy az Gt menti arkokbol eltavolitsa a:

o felhalmozodott iszapot, hordalékot, novényzetet,
o valamint visszaallitsa az arok eredeti mélységét és lejtését a megfeleld vizelvezetés
érdekében.

Munkafolyamat lépései:

1. Helyszini el6készités:
o A munkateriiletet biztositjak, esetlegesen elvégzik a forgalomelterelést.
o A gépet az drokhoz igazitjak, és beallitjak a kivant marasi mélységet és
lejtésszoget.
2. Gép pozicionalasa:
o Az aroktisztito-mar6 gépet (gyakran traktorra vagy 6njar6 alvazra szerelt) a
megtisztitando6 arok mellé allitjak.



Maras megkezdése:
o A forgé maroéfej miikodésbe 1ép, és elkezdi fellazitani, eltdvolitani a talajt,
novényzetet és iszapot.
o A maras folyamatosan halad, mikozben az arok oldalfalai is formazodnak.
Anyag eltavolitasa:
o A gép akitermelt anyagot az arok mellé dobja vagy szallitdszalagon elszallitja.
o A folyamat soran biztositott a folyamatos anyagmozgatas ¢s a maradékmentes
tisztitas.
Profilozas (formazas):
o Az érok keresztmetszetét a gép automatizaltan vagy kezel6 altal vezérelten
kialakitja (pl. trapéz vagy V-alak).

Utéellendorzés:
o A munkavégzés utan ellendrzik az arok mélységét, lejtését, és ha sziikséges,
korrigaljak.

Az aroktisztito-maro munkagép felépitése

Az aroktisztito-mard gép felépitése lehetoveé teszi a pontosan iranyitott, nagy teljesitményi
munkavégzést. Jellemzden traktorra vagy lanctalpas alvazra szerelt kiegészitd berendezés.

/ Fobb szerkezeti egységek:

Részegység Funkcio
Gépvaz és tartoszerkezet Hordozza és stabilizalja a gépet, tartja a mardegységet
Forgé marofej / A legfontosabb elem — éles kések vagy fogak apritjak fel a
mardtengely talajt, novényzetet
Marokések / fogak Cseré¢lhetd, edzett acélbol késziilnek, ellenallnak a kopasnak
:;i;i:igf;f dszer A maroegység mozgatasat és forgatasat biztositja

Emelokar / gém Lehetdveé teszi a marasi mélység és szog beallitasat

Szallité-/kidobdszerkezet A kitermelt anyagot az arok mellé vagy egy jarmiire juttatja

Vezérlorendszer /

kezel6panel

Alvaz vagy jarmi

A kezel6 innen irdnyitja a maras mélységét, szogét, sebességét

Traktor, lanctalpas vagy kerekes jaroszerkezet, amely szallitja
az egyseget

Az aroktisztito-maro miikodési elve

A gép mitkddése egyszerre mechanikai és hidraulikus rendszerrel torténik.

1. Hajtas:

o A gép motorja vagy hidraulikus rendszere meghajtja a marofejet.



o A marofej forgdmozgast végez, mikdzben a kések felapritjak az arokban 1évo
anyagot.
2. Maras és formazas:
o A forgd kések fellazitjak a talajt, gyokereket, iszapot.
o A gép profilmarassal egyidejiileg kialakitja az arok oldalfalat is
(szimmetrikus vagy aszimmetrikus alakban).
3. Anyagmozgatas:
o A kitermelt anyag egy kihordo berendezésen keresztiil az arok mellé keriil
vagy elszallitasra el0készitik.
4. Iranyitas és finombeallitas:
o A gépkezeld szabalyozza a marasi mélységet, szoget, haladasi sebességet.
o Modern gépeknél akar automatizalt szintezés is elérheté GPS vagy
1ézerszintezés alapjan.

’ Osszefoglalo

Téma Lényeg
Miért Arkok vizelvezetd képességének helyreéllitasa, karbantartasa, iszap és
hasznaljuk? novényzet eltavolitasa
Munkafolyamat El6készités — maras — anyageltavolitas — formazas — ellenOrzés
Felépités Vaz, maréfej, kések, hidraulika, szallitoszerkezet, vezérlés, alvaz
Miikodés lforg(') mar’c'?fej apritja az arokban 1év6 anyagot, mikozben kialakitja az

arok formajat

Elonyei Gyors, hatékony, pontos, biztonsdgosabb, mint a kézi tisztitas

6. Milyen teenddi vannak az utépito- és karbantartogép-kezel6nek a
munka megkezdése el6tt a munkateriilettel kapcsolatban? Beszéljen
a gépnapld vezetésérol!

« Ervényes munkautasitis, munkavédelmi oktatas megtorténtét igazolé

dokumentum,
o Ervényes jogositvany, gépkezeldi engedély ¢s orvosi alkalmassag.

5. Kapcsolattartas, eligazitas
e A gépkezeld részt vesz a napt munkakezdési eligazitason.

o Tajékoztatast kap a napi feladatrol, az egyiitt dolgoz6 személyekrdl, valamint az
esetleges veszélyekrol.



! A gépnaplo vezetése

A gépnaplo egy hivatalos iizemeltetési dokumentum, amelyet minden tépit6 és karbantartd
munkagépnél vezetni kell. Célja, hogy nyomon kovethessék a gép miikodését,
karbantartasat, meghibasodasat, valamint a kezeld személyét.

D Mit kell tartalmaznia a gépnaplonak?

Tartalom Részletek
A gép adatai Tipus, gyari szam, rendszam
A kezel6 neve, alairasa Minden nap ki kell tolteni
A munka kezdete és vége Datum, idépont
Megtett iizeméra vagy km Napi és Osszesitett formaban
Munkavégzés helyszine, jellege PL. aroktisztitas, aszfaltozas

Esetleges meghibasodasok, javitasok Rovid leiras, id6pont
Uzemanyag-felhasznalas Tankolas ideje, mennyisége
Munkavédelmi ellenérzés, megjegyzések Pl. ha rendellenességet észlel a gépen

x A gépnaplo vezetésének fontossaga:

o Jogszabalyi kotelezettség: Ellendrzés esetén igazolni kell a gép lizemeltetését.
e Szervizelés, karbantartas nyomon kovetése

o Felelosség visszakereshetésége (pl. baleset vagy kar esetén)

« Uzemanyag-felhasznalas és munkateljesitmény nyomon kovetése

Osszefoglalas

Teendd Cél / Jelentoség
Munkatertiilet bejarasa A helyszin biztonsagos és megkdzelithetd-e
Veszélyforrasok felmérése  Elore megeldzni baleseteket
Forgalomtechnikai biztositas Masok védelme, szabalyos munkavégzés
Dokumentumok ellenérzése Jogi €s biztonsagi megfelelés
Gépnaplo vezetése Uzemoéra, meghibasodas, munka nyilvantartasa

7. Beszéljen az utépit6 és karbantartd géppel torténé munkavégzés soran
hasznalt egyéni és csoportos védbeszkdzokrél! Mit kell tennie ezekkel
kapcsolatban?

(™} Egyéni védéeszkozok (EVE)



Az egyéni védoeszkozok célja, hogy a dolgozot megvédjék a munkavégzés soran fellépo
veszélyektol (pl. mechanikai sériilés, zaj, por, hd, vegyi anyagok stb.).

@ Fobb egyéni védbeszkozok utépité munkak soran:

Védoeszkoz neve Funkecio / Mit véd?
Védoésisak Fejet védi leeso targyaktol, gépkar titéstol
Fiilvédo vagy fiildugdé Zajartalom elleni védelem (pl. nagy zaju gépeknél)
Védoészemiiveg Por, kéfelverddés, vegyi anyag elleni védelem
Lathatésagi mellény  Lathatdsag biztositasa munkateriileten, forgalomban
Vagasbiztos kesztyli  Kéz védelme éles, forrd vagy szennyezett targyaktol
Acélbetétes védolabbeli Lab védelme nehéz targyak leesése vagy éles targyak ellen
Légzésvédo (maszk)  Poros, vegyszeres kornyezetben sziikséges
Hé4allé ruhazat Forr¢ aszfalt vagy lang kozelében dolgozoknak

% Csoportos védoeszkozok

A csoportos (kollektiv) véddeszkozok nem egyéni, hanem tobb dolgozo vagy a teljes
munkateriilet védelmét szolgaljak.

@ Példak csoportos véddeszkozokre:

Eszkoz neve Funkci6 / Védelem tipusa
Korlatok, tereléelemek Elhataroljak a veszélyes munkatertiiletet
Felhivjak a figyelmet a munkavégzésre, iranyitjak a
forgalmat
Forgalomelterel6 rendszerek Elvezetik a kdzlekedést a munkateriilettol

Jelzotablak, fényjelzések

Zajvédo falak Zajterhelés csokkentése a kornyezetben
Tizolto késziilékek Tz esetén azonnali beavatkozast biztositanak

Figyelmezteto fények a

gépeken Gép mozgasat jelzd villogok a biztonsag érdekében

Es6védo ponyvak, sator Védelmet nyujtanak id6jarasi viszonyok ellen

Mit Kkell tennie a gépkezelonek és dolgozonak a
védoeszkozokkel kapcsolatban?

A védbeszk6zok csak akkor hatékonyak, ha azokat rendeltetésszeriien hasznaljak és
rendszeresen ellenérzik.

A dolgozo feladatai:



1. Atvétel és viselés:
o A munkavégzéshez eloirt véddeszkozt kotelezé atvenni és hasznalni.
o A hasznélat megtagadasa tilos és szabalyellenes.
2. Allapot ellendrzése:
o A dolgozdénak munkakezdés elott meg kell gy6zddnie arrdl, hogy a véddeszkoz
nem sériilt, tiszta, és mikodoképes.
3. Rendeltetésszerii hasznalat:
o Nem szabad a véddeszkdzt modositani, rongalni vagy nem megfeleld célra
hasznalni.
4. Sziikség esetén jelzés a vezetonek:
o Ha avédbéeszkoz meghibasodik, eltiinik vagy elhasznalédik, azonnal jelezni
kell a felettesnek vagy munkavédelmi felelosnek.
5. Tisztan tartas, tarolas:
o A dolgozoénak a véddeszkozt megfeleléen kell tarolnia, tisztan tartania, ha az
egyéni hasznalatu.
6. Oktatason valo részvétel:
o A védbeszkdzok hasznalatardl a dolgozonak munkavédelmi oktatasban kell
részt vennie, €s az ismereteit naprakészen kell tartania.

# Osszefoglalas

Téma Lényeg
Egyéni védoeszkozok Fej, fil, szem, kéz, 1ab, 1€gzés, lathatdsag védelme
Csoportos A teljes munkateriiletet vagy tobb személyt védenek (korlat, tabla,
védoeszkozok villogo, tlizolto késziilék)
Kotelezettségek Hasznalat, allapotellendrzés, jelzés meghibasodaskor, oktatason valo

részvétel



